
거래유형 : 추후 협의 기술 가격 : 별도 협의

• 금속 폐기물 처리 공정

적용 분야

적용 시장

• 철 스크랩 시장

• 고철더스트가 컨베이어밸트에서 이송되는 과정에서 회전타격판으로 충격을 가해 이물질을 분리

• 다양한 방향 및 연속적으로 충격을 가해 순도 높은 고철더스트를 생산

• 디스플레이를 통해 고철처리 과정에서 작업자및중장비의 이동경로를 파악하여 안전사고 예측 

기술개요

<고철더스트에서의 이물질 분리 공정> <고철처리장에서의 안전사고 예측 방법>
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고철더스트에서의

이물질 분리 및 안전사고 예방 방법



No 발명의 명칭

1
고철더스트에서 부착된 이물질을 분리하는 방법

(A method of separating foreign material from scrap mixture)

□서지사항

국가코드 KR 문헌종류 코드 B1

출원인 최중경 공개/등록번호 KR 2052677 B1 (2019.11.29)

존속기간 만료
일

2039.05.30 현재권리자 아이피뱅크 주식회사

패밀리 국가 KR 법적상태 등록

□특허요지

요약

본 발명은 고철더스트에서 부착된 이물질을 분리하는 방법으로서, (a) 고철더스트(D)가 일정
한 바닥면에 분산된 상태에서, 일정한 무게를 갖는 이동전자석이 상기 일정한 바닥면의 위에 
위치되어 상기 고철더스트(D)가 상기 이동전자석에 부착되는 단계; (b) 상기 고철더스트(D)가 
다단의 컨베이어벨트(300)에 놓여진 상태로 이송되면서, 상기 다단의 컨베이어벨트의 위에
서 위치된 충격판(200)이 실린더의 작동에 의해 위에서 아래로 이동되어, 상기 다단의 컨베
이어벨트로 이송되는 상기 고철더스트(D)에 충격을 가하는 단계; 및 (c) 상기 다단의 컨베이
어벨트로 부터 벗어나 아래 방향으로 떨어지는 상기 고철더스트(D)가 회전타격판에 의해 타
격되어, 상기 회전타격판(440)으로부터 일정한 거리에 위치되어 일정한 높이로 형성된 메쉬 
형태의 고철포집판에 부딪히는 단계를 포함하는 고철더스트에서 부착된 이물질을 분리하는 
방법에 관한 것이다.

대표청구항

(a) 고철더스트(D)가 일정한 바닥면에 분산된 상태에서, 일정한 무게를 갖는 이동전자석(100)이 상기 일정한 바닥면
의 위에 위치되어 상기 고철더스트(D)가 상기 이동전자석(100)에 부착되는 단계;

(b) 상기 고철더스트(D)가 다단의 컨베이어벨트(300)에 놓여진 상태로 이송되면서, 상기 다단의 컨베이어벨트(300)
의 위에서 위치된 충격판(200)이 실린더(220)의 작동에 의해 위에서 아래로 이동되어, 상기 다단의 컨베이어벨트
(300)로 이송되는 상기 고철더스트(D)에 충격을 가하는 단계; 및

(c) 상기 다단의 컨베이어벨트(300)로부터 벗어나 아래 방향으로 떨어지는 상기 고철더스트(D)가 회전타격판(440)에 
의해 타격되어, 상기 회전타격판(440)으로부터 일정한 거리에 위치되어 일정한 높이로 형성된 메쉬 형태의 고철포
집판(500)에 부딪히는 단계를 포함하며,

상기 다단의 컨베이어벨트(300)에서, 전단계의 컨베이어벨트(301)는 후단계의 컨베이어벨트(302)보다 높게 위치된 
상태에서, 상기 후단계의 컨베이어벨트(301)의 선단은 상기 전단계의 컨베이어벨트(302)의 말단보다 뒤에 위치되며,

상기 전단계의 컨베이어벨트(301)의 말단과 상기 후단계의 컨베이어벨트(302)의 선단 사이에는 상기 고철더스트(D)
가 이송되는 경사판(350)이 위치되며, 상기 전단계의 컨베이어벨트(301)의 말단에서 벗어난 상기 고철더스트(D)가 
상기 경사판(350)으로 이송되고, 이후 상기 후단계의 컨베이어벨트(302)의 선단으로 이송되며,

경사진 형태의 상기 경사판(350)에는 상기 고철더스트(D)가 내려오는 방향에 가로질러 형성된 다수의 돌출부(352)
가 형성되어 있는 고철더스트에서 부착된 이물질을 분리하는 방법.

도면



No 발명의 명칭

2
고철처리장에서의 안전사고예방방법

(A method of preventing safety-accident on the iron scrap processing site)

□서지사항

국가코드 KR 문헌종류 코드 B1

출원인 최중경 공개/등록번호 KR 2018119 B1 (2019.08.29)

존속기간 만료
일

2039.05.30 현재권리자 아이피뱅크 주식회사

패밀리 국가 KR 법적상태 등록

□특허요지

요약

본 발명은 고철처리장에서의 안전사고예방방법에 관한 것으로서, (a) 고철처리장을 디스플레이하는 디
스플레이부에 표시된 공간이 작업공간 표시부 및 이동통로공간 표시부으로 구획되는 단계; (b) 상기 고
철처리장에 위치되어 전력으로 작동되는 중장비의 몸체에 장착된 제1식별마커의 위치가 상기 디스플
레이부에서의 작업공간 표시부에 제1식별마커 표시부로 표시되는 단계; (c) 상기 디스플레이부에서 제
1식별마커 표시부를 중심으로 하여 실시간으로 일정한 길이의 반경 범위가 계산되는 단계; 및 (d) 상기 
(c) 단계에서 계산된 반경 범위 내에 상기 이동통로 공간 표시부가 포함되거나, 또는 상기 (c) 단계에서 
계산된 반경 범위 내에 상기 디스플레이부에 표시된 중장비 표시부의 움직임 이외의 물체의 움직임이 
센싱되는 경우, 상기 중장비에 공급되는 전력이 차단되는 고철처리장에서의 안전사고예방방법에 관한 
것이다.

대표청구항

(a) 고철처리장(10)을 디스플레이하는 디스플레이부(100)에 표시된 공간이 작업공간 표시부(140) 및 이
동통로공간 표시부(120)으로 구획되는 단계;

(b) 상기 고철처리장(10)에 위치되어 전력으로 작동되는 중장비(15)의 몸체에 장착된 제1식별마커(16)
의 위치가 상기 작업공간 표시부(140)에서 제1식별마커 표시부(160)로 표시되는 단계;

(c) 상기 디스플레이부(100)에서 제1식별마커 표시부(160)를 중심으로 하여 실시간으로 일정한 길이의 
반경 범위가 계산되는 단계; 및

(d) 상기 (c) 단계에서 계산된 반경 범위 내에 상기 이동통로공간 표시부(120)가 포함되거나, 또는 상기 
(c) 단계에서 계산된 반경 범위 내에 상기 디스플레이부(100)에 표시된 중장비 표시부(150)의 움직임 이
외의 물체의 움직임이 센싱되는 경우, 상기 중장비(15)에 공급되는 전력이 차단되는 고철처리장에서의 
안전사고예방방법.

도면
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